MUSZAKI ADATLAP
HAMMERITE
SPECIALIS FEMFESTEK BAZIS

minden tipusu fémre

A Hammerite specialis fémfesték bazis szintetikus korrézidgatlé festék, amely minden

tipusu fémhez alkalmazhaté. Egyesiti az alapozdt, a kdzbens§ réteget és a

fed6festéket. Alkalmas kil - &s beltéri vas, acél, horganyott, réz, aluminium, illetve eloxalt COLOUR

felliletek (acélszerkezetek, konténerek, gépalkatrészek, ereszcsatornak, oszlopok, ajtok, MIXING

figgonykarnisok) festésére, felujitasara. SYSTEM

Kiilon elénye, hogy rozsdas és nem dozsdas feliiletre, minden fémes feliiletre
alapozo nélkiil alkalmazhaté.
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. SPECIALIS ; A Dualtech techoldgia révén kettds védelmet nyujt a rozsda ellen: vizlepergetd és korroziogatlé hatas, igy a fém
FEMFESTEK BAZIS tovabb marad ép!

TERMEKINFORMACIO

Felhasznalasi teriilet | A legtobb fémfestéktdl eltéréen, a Hammerite hasznalatakor nincs sziikség alapozora, kizbensd rétegre,

higitasra, elég mar 2 réteg felvitele és 8 évig nincs szikség tovabbi védelemre.

A festendd felliletet nem szilkséges fémtisztara csiszolni, elég csak a pergd rozsdat eltavolitani, és mar kezdédhet is
a festés! A Hammerite hasznalata rendkivll egyszer(, mert gyorsan szérad és nem csépdg le, igy szép, sima,
megfolyasmentes felilletet ad, egyuttal pedig hatékonyan véd az idéjéaras viszontagsagai ellen.

Beltéri és kiiltéri hasznalatra egyarant ajanlott.

Dualtech technoldgiajanak koszonhetéen vizlepergetd és korroziogatio.

Termékleiras

A Hammerite specialis fémfesték bazis szintetikus korrézidgatld festék, amely minden tipusu fémhez
alkalmazhatd. Egyesiti az alapozdt, a kozbensd réteget és a fed6festéket. Alkalmas kil - és beltéri vas, acél,
horganyott, réz, aluminium, illetve eloxalt fafelliletek (acélszerkezetek, konténerek, gépalkatrészek, ereszcsatornak,
oszlopok, ajtok, fliggénykarnisok) festésére, felujitasara.

Szin: Akar 11.000 szin! Széles szinvalaszték, gépi szinkeverés, light és extra deep bazis.

Termékjellemzdk Akar 8 év védelem!
o  Kozvetlenil a rozsdara felvihetd!

Nem rozsdas feliiletre is alkalmazhato!

Minden tipusu fémhez!

Felviheté a meglévé Hammerite bevonatral

Nincs szlikség alapozéra, kdzbensé rétegre, higitéral
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MUSZAKI ADATLAP
HAMMERITE

SPECIALIS FEMFESTEK BAZIS

minden tipusu fémre

Nagyfoku ellenallé képesség az idGjaras viszontagsagaival szemben!
Széles szinvalaszték!

Tokeéletes fedGképesség

Kiiltérre, beltérre

Dualtech technoldgia: vizlepergetd és korrézidgatld

Kiszerelések 0,75L; 2,5L,
MUSZAKI ADATOK
Fényesség: selyemfény(i

Névleges Osszetétel: | uretan- alkid gyanta alapu

Sdrdség: 1,22 glcm?
VOC: EU hatérérték a termékre: (kat.: A/i-OB) 500 g/Liter (2010). A termék max 499 g/Liter VOC-t tartalmaz.
Szaradasi idd: Dobozban lévf kiszerelések:

Egy réteg 20°C hémérsékelten, 50%-os relativ paratartalom mellett, jol szell6z6 helyen:

Erintésszaraz: 3 6ra

Atvonhaté: 24 éra

Igénybe vehetd: 4 nap utan

A hdmérséklet csdkkenése és/vagy a relativ paratartalom névekedése megndvelheti a szaradasi idt. A max. relativ
paratartalom ne haladja meg a 85%-ot!

Kiaddssag: 12 m?/ liter
Rétegek szama: A megfeleld korrdzidgatlas eléréséhez min. 2 -3 vastag réteg felhordasa szilkséges.
Lejarati id6: A gyartastol szamitott 5 év a dobozos formaban.

A lejérati id0 vagy gyartasi id0 és a gyartasi szamrol sz616 informacié termék csomagolasan talalhaté.

Bevonat Selyemfényi
tulajdonsagai:

Tanusitvany ISO 9001:2008
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minden tipusu fémre

ALKALMAZAS

Szinezés:

Kevertesse a kivant szinre szinkeverd gépeink segitségével.

El6készités:

Az esetleges bdrréteget tavolitsa el. Ne higitsa.

Hasznalat el6tt tarolja a terméket szobahdmérsékleten legalabb két oran keresztil.
Felhasznalas elétt alaposan keverje fel egy keverépalca segitségével.

Afellilet legyen szaraz, tiszta, zsir és pormentes. A pergd, malo rozsdat illetve lepattogzo régi festékréteget tavolitsa
el a feliletrdl. Szappanos vizzel mossa le a feliiletet. Oblitse le tiszta vizzel és hagyja megszaradni.

Oxidalt feluletek idealis mechanikai kezelése nagy viznyomassal, 1SO 8501-1-1:1998 szerint, portalanitas.
Javaslatok a biztonsagos fellilet el6készitéséhez: Szaraz festékréteq csiszolasakor por keletkezik. Lehetdség szerint
alkalmazzon nedves csiszolast. Ha az expozicio helyi elszivassal nem akadalyozhaté meg, hasznéljon megfelelé
légzésvedét.

Szinreklamaciot csak elvégzett prébafestés utan fogadunk el, ugyanazon gyartasi szamu termékeknél azonos szint
garantalunk.

Higitas:

A festék felnasznalasra kész, higitast NEM igényel.
Ha mégis higitani szeretné, a Hammerite Ecsettisztito — Higitoval tegye de az Ecsettisztito-Higitét a festékszoros
festés esetén szabad a Hammerite festék higitasara hasznalni, vagy szilkség esetén max 5%-ban higitsa a festéket.

Felhordasi mad:

AkzoNobel

Ecsetelés, hengerlés, megfeleld berendezéssel szorhato.

- Ecsetelés ajanlott a kisebb, keskenyebb fémfelileteknél, és a bonyolult kovécsoltvas elemeknél.
Tippek: A terméket hasznalat kbzben tobbszér érdemes felkeverni. A sarkok, élek bevonasanal tgyelni kell
a megfeleld rétegvastagsagra, mert ezek a fellletek vannak kitéve legjobban az idé elétti rozsdasodas
kockazatanak. Amennyiben viszont tul vastag rétegvastagasban keriilt a felliletre a termék, Ugy az
megfolyhat és a szaradasi id is meghosszabodhat.
A terméket NE higitsal

- Hengerelés alkalmas nagyobb, sik feliiletek festéséhez.
A legjobb eredmény elérése érdekében bdséges festékréteget vigyen fel, rovid és gyors mozdulatokkal.
Tipp: sarkoknal, éleknél érdemes ecsettel dolgozni.
A terméket NE higitsal

- Szérassal alkalmas nagyobb, sik, egyenletes felliletek festésére. Hasznalat el6tt és kdzben razza fel a
szbrépisztolyt, hogy biztositsa a termék felkeverését, egyenletes szinét. A legjobb eredmény elérése
érdekében hasznaljon Hammerite Ecsettisztito és Higitot a megfelelé aranyban.
Hagyomanyos szdéréberendezéssel:
A Hammerite Kézvetlenil a rozsdéra terméket szlikség esetén max. 10-15%-kal higitsa Hammerite
Ecsettisztitd és Higitétval. Vegye figyelembe a széréberendezés miiszaki adatlapjat!
Altalanossagban:
Allitsa a professzionalis szorépisztolyt 25/35 psi értékre (kb. 2 bar).
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Hasznaljon teljes ventilatoros permetet maximalis permetezési mennyiséggel.

Vigyen fel 3-4 vékony réteget, kérilbelil 30 perces- max. 1 6rés id6kdzonként a felhordasok kozott. Ne
hagyjon tul sok id6t a két szdras rétege kdzott, mert az rancok kialakulasahoz vezethet. A végsé bevonat
szérasanal figyelni kell a megfeleld rétegvastagsagra, hogy elég fényes felliletet kapjunk, elkeriilve a
megfolyast és a festék megereszkedését.

Airless szérassal:

Altalanossagban:

A Hammerite Kozvetlenil a rozsdara terméket szikség esetén max. 10-15%-kal higitsa Hammerite
Ecsettisztitd és Higitotval.

Folyadéknyomas: 2500 - 3000 psi (korilbelil 170 Bar)

Favéka mérete: 375-500 mikron/0,015 - 0,020

Vigyen fel 2-3 réteget Ugy, hogy a rétegek kdzott kb. 1 6ra szaradasi id6t var, ameddig a felllet porszéraz
nem lesz.

Maximalis
teljesitmény
biztositasa
szordberendezés
esetében:

1)

Probléma Lehetséges ok Megoldas

Tobbszor razza fel a
szoroberendezést, és
tobb rétegben vigye fel a
felliletre a festéket.

Szin, vagy a szinarnyalat -
valtozo.

Pigment lerakédasa a
szoroberendezésben.

2) Nem egyenletes kinézet - Afesték tul gyorsan - Ellendrizze, hogy
(mint egy csiszoldpapir), szaradt meg. nincsenek-e eltdmddve a
nem megfeleld - Aszorbpisztoly nyomasa favokak vagy a
fényesség. tul magas lehet. szelldz6nyilasok a
tartalyban.
- Csokkentse a
szdrépisztoly nyomasat.
3) Tul sok festék fogy - Magas nyomas miatt - Csokkentse a
egyszerre. idénként tulzott szbréberendezés
festékmennyiséget ad ki nyomasat.
a széréberendezés. - Vérjon mig a szél
- Szeles az idéjaras lecsendesedik.
4)  Megfolyik a festék. - Tul vastag rétegben lett - Kisebb megfolyas esetén

felvéve a festék. varjunk 60 percet és
szbrjuk Ujra a festéket,
figyeljlink az
egyenletességre.

- Amennyiben nagyon
nagy a megfolyas,
hagyjuk teliesen
megszaradi, majd
csiszoljuk ki a fellletbedl
a nagy egyenetlenséget

AkzoNobel
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1)

Nagyon gyengén,
vagy egyaltalan nem
jénelda
kalapacslakk
effektus.

Az utolso réteg tal

vékonyan lett felvéve.

Csak kalapacslakk fljasa esetén

és vigylnk fel egy Ujabb
réteget szérassal.

Vigyen fel vastagabb
réteget.

Lyukas, krateres,
egyenetlen fellilet.

Tul alacsony a
kémérsékelt, ami
mintaeltolddast okoz.

Szorasnal a minimalis
hémérséklet: +10°C.

Korrozidgatlas:

Kivalo korrdzidgatlé képesség.

Tapadas:

Kivalo tapadoképesség.

Kémiai vegyszerekkel
valo ellenallas:

Ellenall a hig savaknak, lugoknak, benzin és gazolaj froccsenésnek.

Homeérséklettel

szembeni ellenallas:

Ellenall a -20°C hémérsékletnek.
Teljesen kikeményedett allapotban idészakosan ellenal a +150°C-nak.
Teljes kikeményedés utén ellenéll a 80°C-os folyamatos hdnek.

UV allésag:

A Hammerite ellenéll az UV -sugarzas hatasainak. A festett felllet élettartalma a meleg éghajlatu terileteken, vagy
déli fekvés terileteken csokkenhet, ahol szélséséges UV terhelésnek és extreme hémérsékeltnek van kitéve.
Megjegyzés: Minden dekorativ alkid alapu festék kifakul vagy krétas lesz idével ha hének és UV sugérzasnak van

kitéve.

Felhasznalasi
korlatozasok:

Nem hasznalhato olyan széroberendezéseknél, amelyk 80°C feletett mikddnek.
Ivovizzel vagy élelmiszerekkel érintkezd fellletek festésére nem ajanlott.

Alland vizben 1év6 targyak festésére nem ajanlott.

Feliilet elGkészités:

A hémérséklet legyen +5°C felett A festendd alapfellilet hdmérsékelte idedlisan 15-21°C koz6tti legyen, de
mindenképpen 10°C felett, és 30°C fok alatt. A festendd felllet minden esetben legyen tiszta, szaraz zsir és

somentes.

- Rozsdas fémfeliilet esetén:
Afellilet legyen tiszta, szaraz és zsir és sdmentes, csiszolassal érdesitse meg a sima fellileteket. Tavolitsa
el a pergd rozsdat és a régi, pattogzd festéket, szappanos vizzel mossa le a felliletet. Oblitse le tiszta vizzel
és hagyja megszaradni.
Ahol lehet nedves csiszolast alkalmazzon, jol szell6z8 helyen dolgozzon és hasznéljon megfeleld egyéni
védéfelszerelést.

AkzoNobel
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Régi festékre, vagy mas gyartd alapozé festékével elékészitett feliiletre valé festés el6tt végezzen
probafestést. Ha nemkivanatos reakciot lat, tavolitsa el a régi festéket.
Nagy igénybevételnek kitett vas fellileten hasznaljon Hammerite Rozsdagatlé alapozoét.

- Extra fényes, nagyon sima festett felliletek esetében a maximalis tapadas érdekében csiszolassal mattitsa
meg a feliilet, portalanitson. Zsirtalanitdshoz hasznaljon Hammerite Ecsettisztitd és Higitot.

- Rozsdamentes, 0j fémfeliilet esetén: Zsirtalanitsa a feliiletet Hammerite Ecsettisztitdé és Higito-val, és
hasznalja a maximalis tapadas biztositasa érdekében a Hammerite Special Metals Primer alapozot.

- Cink, aluminium, réz és horganyzott feliileteken a maximalis tapadas biztositasa érdekében alkalmazzon
Hammerite Special Metals Primer alapozot.

Kérje szaktanacsadonk segitségét, amennyiben nem biztos a felllet alkalmassagaban!

Megjegyzések:
Sok terileten (kilondsen az ipari és tengerparti korzetekben) az oldhato sék szennyezhetik a festendd
fellileteket. Ez Iényeges alaposan leddrzsdlni és tobbszor ledbliteni tiszta vizzel, hogy teljes mértékben
eltavolitsuk a makacs szennyez8déseket.

Amennyiben az Specialis fémfesték alapozé hasznalja, azzal a festett felilet élettartalmat megnévelheti.

Festés:

Alkalmazas: Nem szlikséges higitani. Két vastag réteget vigyen fel, és jol dolgozza el a festéket.

Minimalis rétegvastagsag: szaraz min. 70 mikron / réteg

Ugyeljen a sarkok és élek alapos bevonasara!

A megbizhatd korrézibvédelem eléfeltétele a megfeleld rétegvastagsag kialakitdsa. Legaldbb 100 pym széraz
rétegvastagsag kell a korrézibvédelem eléréséhez. Ez a rétegvastagsdg ecsettel vagy hengerrel torténd felvitel
esetén 2- max 3 réteget jelent. (Figg a felnordas médjatol.)

Ajanlott nedves rétegvastagsag: 200 mikron / 2 rétegben; szaraz rétegvastagsdg: 100 mikron / réteg.

Eszk6zok tisztitasa:

Hasznalat utan az ecsetbdl tavolitsa el a festéket Hammerite Ecsettisztitd és Higitd segitségével.

Tarolas és szallitas:

+5°C és +30°C kozott, fedett, zart, kdzvetlen napfénytdl és sugarzd hétél védett helyen.

Koérnyezetvédelem:

A maradék Hammerite festéket tartsa jol szell3z6 helyen, védje a fagytol és az ers

People. napsitéstdl.A festéket ne dntse a lefolydba, vagy természetes vizekbe.
‘ ’ Planet. Ha befejezte a festést, a szerszamokban maradt festéket Ujsagpapirral itassa fel.
Paint. Az ecsetbdl tavolitsa el a festéket Hammerite Ecsettisztitd és Higito segitségével.

Kiegészito
informacio:

A technikai adatlap informaciéi jelenlegi tudasunk és a vonatkozé jogszabalyok szerint pontosak és megfelelnek a
valésagnak, de a gyartd felelésségét nem alapozza meg pl. a raktarozasi, tarolasi, szallitasi, felhasznalasi
kovetelmények be nem tartasabdl adoddan keletkezett kovetkezményekeért, mert ezen kovetelmények betartasa nem
tartozik jogi értelemben a gyartd hataskdrébe. A termék eredeti céljatol eltérd mddon és az elbirdsoktdl eltérd
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felnasznalasbol adédo karokért a gyartd nem felelds. A technikai adatlap informaciénak célja, hogy a termék
feldolgozasara, tarolasara és hasznalatara vonatkozoan - jelenlegi tudasunk alapjan - altalanos iranymutatast
adjanak. Minden esetben tartsa be a vonatkozo jogszabalyokat és tartsa tiszteletben a harmadik személyek jogait.
Fenntartjuk a jogot az adatlap elézetes értesités nélkili megvaltoztatasara.

Epitési termék Az AkzoNobel Coating Zrt. 1138 Budapest, Dunavirag u. 2-6. 1. éplilet 5. emelet altal forgalmazott Hammerite

tajékoztaté: Specialis fémfesték bazis termek az épitesi termékek forgalmazasara vonatkozd harmonizalt feltételek
) megallapitasarél és a 89/106/EGK tanacsi iranyelv hatalyon kivil helyezésérdl sz616, AZ EUROPAI PARLAMENT

ES A TANACS 305/2011/EU RENDELETE (2011. mércius 9.) (EGT-vonatkozasi széveg) 2. Cikk 1. pontja

értelmében nem mindsiil épitési terméknek.

E rendelet alkalmazasaban:

1. ,épitési termék”: barmely olyan termék vagy készlet, amelyet azért allitottak elé és hoztak forgalomba, hogy

épitményekbe vagy épitmények részeibe allandé jelleggel beépitsék, és amelynek teljesitménye befolyasolja az

épitménynek az épitményekkel kapcsolatos alapvetd kdvetelmények tekintetében nyuijtott teljesitményét.

Az épitési termék épitménybe trténd betervezésének és beépitésének, ennek soran a teljesitmény igazolasanak

részletes szabalyair6l szélé 275/2013. (VII. 16.) Korm. rendelet a fogalom-meghatarozas soran visszautal a

305/2011/EU RENDELET szabélyaira. Ezen meghatarozas alapjan az Akzo Nobel Coatings Zrt. altal forgalmazott

termékek nem tartoznak a 305/2011/EU RENDELETE hatalya ala.

Termékeink munkavédelmi és kdrnyezetvédelmi jellemzéit a termék Biztonségi adatlapja tartalmazza, mely elérheté

és letoltheté a https://shop.akzonobel.hu/safety-documents honlapon, a felhasznaldsi maédjardl, miszaki

paraméterekrél pedig a termék cimkéjén vagy a Miiszaki adatlapon talalhat informaciokat. (Nyilatkozat a

mellékletben).

Kapcsolat: Forgalmazé: AkzoNobel Coatings Zrt.

Cim: 1138 Budapest, Dunavirdg utca 2-6. 1. ép. V. em.
Supralux Infovonal; 06 80 200 505

E-mail: info@hammerite.hu

Frissités datuma: 2023. 01.18.

AkzoNobel Coatings Zrt. 1138 Budapest, Dunavirag utca 2-6. 1. ép. 5. em.
AkzoNobel . P : P

Infovonal: 06 80 200 505; info@hammerite.hu; www.hammerite.hu


https://shop.akzonobel.hu/safety-documents

MUSZAKI ADATLAP
HAMMERITE
SPECIALIS FEMFESTEK BAZIS

minden tipusu fémre

Melléklet: Nyilatkozat

NYILATKOZAT

1. A termék megnevezése: Hammerite Specialis fémfesték bazis
2. A gyartas azonosit6é adatai: A termék cimkéjén jelolve.

3. A termék rendeltetése, felhasznalasi terlletei: Szinkeverd géppel szinezhetd oldészeres bazisfesték, amely
alkalmazhaté kozvetleniil a rozsdara és minden fémfeliiletre.

A forgalmazo neve, értesitési cime: Akzo Nobel Coatings Zrt.

1138 Budapest, Dunavirag utca 2-6. 1. ép. 5. em.
Tel: 06 80 200-505

5. A forgalmazd képviseldjének neve és értesitési cime, akihez bdvebb felvilagositasért fordulhat:

Bernath Roland
Alkalmazastechnikus

06 30 968-0704
roland.bernath@akzonobel.com

6. A Forgalmazo a termeék miszaki adatait, felhasznalasi javaslatokat €s iranymutatasokat a termék cimkejen és MUSZAKI
ADATLAPJAN, valamint a 2015/830 EU rendelet szerint készllt és a shop.akzonobel.hu honlapon kézzétett BIZTONSAGI
ADATLAPON teszi kdzzé, ezen kozzétett mlszaki jellemzdkkel és miiszaki adatokkal rendelkezik a forgalomba hozott
termék.

Budapest, 2023. januar 18.
AkzoNobel Coatings Zrt. képviseletében:

/ ‘ T /’V’-‘u' (J_
Szlics Gergely Sziics Aniko
vezérigazgato specialty category manager
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